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EG-Konformitatserklarung o

Wir, der Geratehersteller, erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

in der untenstehenden Beschreibung den einschlagigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsanforderungen entspricht. Bei einer nicht mit uns abgestimmten
Anderung an dem Gerét oder bei einer unsachgemaRen Verwendung verliert diese
Erklarung ihre Gultigkeit.

Hersteller WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH
Kéarntner Str. 18 - 30

D - 42327 Wuppertal

Tel.: +49(0)202 / 787 - 0

Fax: +49(0)202 / 787 - 2217

www.walther-pilot.de « e-mail: info@walther-pilot.de

Typenbezeichnung Automatische Spritzpistole PILOT WA 30
Airless-Automatik-Spritzpistole V 20 900 00 000
Dosierventil V 20 901 00 000

Verwendungszweck Verarbeitung spritzbarer Materialien

Angewandte Normen und Richtlinien

EG-Maschinenrichtlinien 2006 / 42 / EG

94 / 9 EG (ATEX Richtlinien)

EN ISO 12100 Teil 1

EN ISO 12100 Teil 2 DIN EN 1953
DIN EN 1127-1 DIN EN 13463-1

Spezifikation im Sinne der Richtlinie 94 /9 / EG

" Tech.File,Ref.:
Kategorie 2| Gerétebezeichnung N2GcT5 2405

Bevollmachtigt mit der Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal

Besondere Hinweise :

Das Produkt ist zum Einbau in ein anderes Gerat bestimmt. Die Inbetriebnahme ist
so lange untersagt, bis die Konformitat des Endproduktes mit der Richtlinie

2006 / 42 | EG festgestellt ist.

Wuppertal, den 01. Januar 2010

v (€ W

Name: Torsten Bréker
Stellung im Betrieb: Leiter der Konstruktion und Entwicklung

Diese Erklarung ist keine Zusicherung von Eigenschaften im Sinne der Produkthaftung. Die Sicherheitshinweise
der Produktdokumentation sind zu beachten.



Ersatzteilliste
PILOT WA 30

Art.-Nr. 'V 20 900 00 000 (350 bar)

Pos. Ersatzteil-Nr.

1 V 20 900 01 000

V 20 902 01 003
2 V 09 002 12 000
3 V 30 900 11 003
4 V 20 900 13 000
5 V 20 900 03 003
6 V 20 900 06 003
7 V 09 220 20 000
8 V 09 103 17 002

9 V 20 900 07 004
10 V 20 900 14 001
11 V 20 900 15 003

12 V 20 900 19 000
13 V 20 900 10 000
14 V 01101 03 000
15 V 20 900 05 001

17 G 16 286 30 000
18 V 20 900 04 002
19 V 09 103 14 001
20 V 20 900 02 003
21 V 09 103 16 001
22 V 09 002 13 000
23 V 20 540 40 005
24 V 66 100 02 027

Abweichende Ersatzteile fiir Art.-Nr. V 20 901 000 00 (Dosierventil)

25 V 20 901 04 002
26 V 20 901 06 003

Die Positionen 15 - 21 entfallen.

Wir empfehlen die fettgedruckten Teile (VerschleiRteile) auf Lager zu halten.

Bezeichnung

Pistolenkdrper Aluminium
Pistolenkérper Edelstahl
Dichtung
Doppelnippel
Nadelpackung (kpl.)
Nadelstopfbuchse
Materialnadel

Nutring

O-Ring

Kolben

Zahnscheibe
Sechskantmutter
Kolbenfeder
Federbuchse
Uberwurfmutter
Uberwurfmutter
Airless-Diise -nach Wahl-
Dichtung

Nadelsitz

O-Ring

Gewindebuchse
O-Ring

Dichtung
Verschlussschraube

Schnellverschraubung mit Dichtung

Nadelsitz
Nadel
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1 Allgemeines

1.1 Kennzeichnung des Modells

Modell: PILOT WA 30

Typ: Airless-Automatik-Spritzpistole V 20 900 00 000
Dosierventil V 20 901 00 000

Hersteller: WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH

Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: 0202 /787-0
Fax: 0202 /787-217

1.2 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Automatik-Spritzpistole PILOT WA 30 dient ausschlief3lich der Verarbeitung
spritzbarer Medien. Samtliche Airless-spritzbaren Medien kénnen verarbeitet werden,
wie z.B.:

* Lacke und Farben

. Fette, Ole und Korrosionsschutzmittel

*  Kileber

*  Keramikglasuren

»  sdurehaltige Materialien (nur bei Ausfiihrung: Edelstahl-rostfrei)

* Beizen

Sind die Materialien, die Sie verspritzen wollen, hier nicht aufgefiihrt, wenden Sie
sich bitte an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Die spritzbaren Materialien durfen lediglich auf Werkstlicke bzw. Gegenstande aufge-
tragen werden.

Die Temperatur des Spritzmaterials darf 80°C grundsatzlich nicht Giberschreiten.

Das Dosierventil (V 20 901 00 000) ist zum Dosieren von Flissigkeiten vorgesehen.
Eine Spritzfunktion existiert nicht.

Die bestimmungsgemafe Verwendung schlief3t auch ein, daB alle Hinweise und
Angaben der vorliegenden Betriebsanleitung gelesen, verstanden und beachtet wer-
den.

Das Gerét erfillt die Explosionsschutz-Forderungen der Richtlinie 94/9EG (ATEX) fir
die auf dem Typenschild angegebene Explosionsgruppe, Geratekategorie, und
Temperaturklasse.

Beim Betreiben des Gerates sind die Vorgaben dieser Betriebsanleitung unbedingt
einzuhalten.

Die vorgeschriebenen Inspektions- und Wartungsintervalle sind einzuhalten.

Die Angaben auf den Gerateschildern bzw. die Angaben in dem Kapitel technische
Daten sind unbedingt einzuhalten und diirfen nicht Gberschritten werden. Eine
Uberlastung des Gerates muss ausgeschlossen sein.

Das Geréat darf in explosionsgefahrdeten Bereichen nur nach MaRgabe der zustandi-
gen Aufsichtsbehdrde eingesetzt werden.

Der zustédndigen Aufsichtsbehoérde bzw. dem Betreiber obliegt die Festlegung
der Explosionsgefahrdung (Zoneneinteilung).
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Es ist betreiberseitig zu prifen und sicherzustellen, daR alle technischen Daten und
die Kennzeichnung gemal ATEX mit den notwendigen Vorgaben Ubereinstimmen.
Bei Anwendungen, bei denen der Ausfall des Gerates zu einer Personengefahrdung
fuhren kénnten, sind betreiberseitig entsprechende SicherheitsmalRnahmen vorzu-
sehen.

Falls im Betrieb Auffalligkeiten erkannt werden, muss das Gerat sofort stillgesetzt
werden und es ist mit WALTHER Spritz- und Lackiersysteme Ricksprache zu hal-
ten.

Erdung / Potentialausgleich

Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole separat oder in Verbindung
mit dem Gerat auf dem sie aufgebaut ist, ausreichend geerdet ist (maximaler
Widerstand 10:Q).

1.3 Sachwidrige Verwendung

Die Spritzpistole darf nicht anders verwendet werden, als es im Abschnitt bestim-
mungsgeméle Verwendung geschrieben steht.

Jede andere Verwendung ist sachwidrig.

Zur sachwidrigen Verwendung gehéren z.B.:

» das Verspritzen von Materialien auf Personen und Tiere

» das Verspritzen von flissigem Stickstoff.

2 Technische Beschreibung

Bei der WALTHER PILOT WA 30 handelt es sich um eine pneumatisch steuerbare
Airless-Automatik-Spritzpistole in duRerst kleiner Bauweise. Der max. Betriebsdruck
betragt 350 bar.

Die WALTHER PILOT WA 30 ist auch als Dosierventil mit einem max. Betriebsdruck
von 100 bar erhaltlich.

Der Pistolenkdrper aus Aluminium ist innen und aufRen oberflachenveredelt
(Hardcoat). Das zu verarbeitende Medium wird der Spritzpistole Uber eine Kolben-
bzw. Membranpumpe unter Druck zugefiihrt. Beim Austritt aus der Materialdise
wird das Medium zerstubt.

Das Modell PILOT WA 30 wird Uber ein 3/2-Wege-Magnetventil angesteuert. Wird
das 3/2-Wege-Steuerventils betatigt, tritt die fir die Steuerung erforderliche
Druckluft in den Zylinderraum der Spritzpistole ein und 6ffnet die Materialzufuhr.
Wird die Steuerluft durch das 3/2-Wege-Steuerventil wieder unterbrochen, ent-
weicht zunachst die im Zylinder befindliche Druckluft. Der Federdruck der
Kolbenfeder driickt anschlieRend die Materialnadel in ihre Ausgangsstellung zurtick
und verschlieRt die Materialzufuhr.

Der Steuerluftdruck betragt mindestens 4 bar. Der Spritzautomat ist standardmaRig
fur den Anschluss an Umlaufanlagen ausgertstet. Eine der Bohrungen ist jedoch
mit einem Stopfen verschlossen. Nach der Entfernung dieses Stopfens kann ein
G1/4" Doppelnippel eingeschraubt werden. Die Pistole ist jetzt fur Umlaufbetrieb
einsetzbar.

Es kénnen alle handelsublichen Airless-Dusen verwendet werden.

3 Sicherheitshinweise
3.1 Kennzeichnung der Sicherheitshinweise

Warnung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Warnung* kennzeichnen eine még-
liche Gefahr fur Personen.

Mdogliche Folgen: schwere oder leichte Verletzungen.

Achtung

Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Achtung® kennzeichnen eine maogli-
che Gefahr fir Sachwerte.

Magliche Folgen: Beschadigung von Sachen.

Hinweis
Das Piktogramm und die Dringlichkeitsstufe “Hinweis* kennzeichnen zusatzliche
Informationen flr das sichere und effiziente Arbeiten mit der Spritzpistole.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften sowie die sonstigen anerkannten
sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

Benutzen Sie die Spritzpistole nur in gut beliifteten Raumen. Im Arbeitsbereich ist
Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim Verspritzen leichtentziindlicher
Materialien (z. B. Lacke, Kleber, Reinigungsmittel usw.) besteht erhéhte
Gesundheits-, Explosions- und Brandgefahr.

Es muss sichergestellt werden, dass die Spritzpistole separat oder in Verbindung
mit dem Gerat auf dem sie aufgebaut ist, ausreichend geerdet ist (maximaler
Widerstand 10:Q).

Schalten Sie vor jeder Umristung, Reinigung oder Instandsetzung die Luft- und
Materialzufuhr zur Spritzpistole drucklos. Der extrem hohe Druck am Pistolen-
bzw. Pumpenauslass kann schwere Verletzungen verursachen.

Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere Korperteile
vor die unter Druck stehende Diise der Spritzpistole - der extrem hohe
Spritzdruck kann schwere Verletzungen verursachen.

Verwenden Sie Membran- bzw. Kolbenpumpen nur in Zusammenhang mit einem
Materialregler, damit der maximal zulassige Betriebstberdruck von 350 bar nicht
Uberschritten werden kann.

Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen und Tiere - Verletzungsgefahr.
Beachten Sie die Verarbeitungs- und Sicherheitshinweise der Hersteller von
Spritzmaterial und Reinigungsmittel. Insbesondere aggressive und atzende
Materialien kénnen gesundheitliche Schaden verursachen.

Die partikelfihrende Abluft ist vom Arbeitsbereich und Betriebspersonal fernzuhal-
ten. Tragen Sie dennoch vorschriftsgemalen Atemschutz und vorschriftsgemaRe
Arbeitskleidung, wenn Sie mit der Spritzpistole Materialien verarbeiten.
Umherschwebende Partikel gefahrden Ihre Gesundheit.
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Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehoérschutz. Der erzeugte
Schallpegel der Spritzpistole betragt ca. 82 dB (A).

Achten Sie stets darauf, dass nach Montage- und Wartungsarbeiten alle Muttern
und Schrauben fest angezogen sind.

Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile, da WALTHER nur fiir diese eine sichere
und einwandfreie Funktion garantieren kann.

Bei Nachfragen zur gefahrlosen Benutzung der Spritzpistole wenden Sie sich bitte
an WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D-42327 Wuppertal.

4 Versorgungsleitungen

Achtung
Material- und Luftschlduche, die mit einer Schlauchttille befestigt werden, missen
zusatzlich mit einer Schlauchschelle gesichert sein.

Achtung
Achten Sie darauf, dass die Anschllsse flir die Materialzufuhr und die Zerstauber-
luft nicht vertauscht werden.

4.1 Spritzpistole befestigen

Befestigen Sie die Spritzpistole an einer geeigneten, standsicheren Halterung mit 2
M6 Schrauben.

4.2 Versorgungsleitungen anschliefen

Steuerluft G 1/4*

Material G 1/4*

SchlieRen Sie den geerdeten Materialschlauch am Materialregler und am Doppel-
nippel (Pos. 3) der Spritzpistole an.

Achtung

Verwenden Sie die Pumpe nur in Zusammenhang mit einem Materialregler, damit
der maximal zulassige Betriebslberdruck von 350 bar nicht Gberschritten werden
kann.

Umlaufbetrieb:

Schrauben Sie die Verschlussschraube (Pos. 23) aus dem Pistolenkdrper aus.
Schrauben Sie an dieser Stelle einen Doppelnippel G1/4“ ein.

Flhren Sie die Anschlisse fur Materialzufuhr und Materialriickfuhr an beiden
Doppelnippeln aus. Achten Sie auf feste Verschraubung.
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Materialanschluss:
Befestigen Sie die Versorgungsleitung am Anschluss (Pos. 3) der Spritzpistole.
Achten Sie auf feste Verschraubung.

Steuerluftanschluss:
Befestigen Sie die Versorgungsleitung der Steuerluft an dem Magnetvenil und der
Schnellverschraubung (Pos. 24). Achten Sie auf feste Verschraubung.

Die Pistole ist nun betriebsbereit.

5 Bedienung
5.1 Sicherheitshinweise

Beachten Sie bei der Bedienung der Spritzpistole insbesondere die nachfolgenden

Sicherheitshinweise!

*  Bei jeder Arbeitsunterbrechung muss die Spritzanlage drucklos geschaltet
werden.

«  Tragen Sie vorschriftsmaRigen Atemschutz und Arbeitskleidung, wenn Sie mit
der Spritzpistole Materialien verspritzen. Umherschwebende Partikel gefahr-
den lhre Gesundheit.

»  Tragen Sie im Arbeitsbereich der Spritzpistole einen Gehdrschutz. Der
erzeugte Schallpegel der Spritzpistole betragt ca. 82 dB (A).

. Im Arbeitsbereich ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim
Verspritzen leicht entziindlicher Materialien (z. B. Lacke, Kleber) besteht
erhdhte Explosions- und Brandgefahr.

5.2 Inbetrieb- und AuBerbetriebsetzen

Hinweis
Vor der ersten Inbetriebnahme den Spritzautomat mit dem zum verspritzten
Medium passenden Lésemittel durchspilen.

Bevor Sie die Spritzpistole in Betrieb setzen kdnnen, muss der Materialdruck an
der Spritzpistole anstehen.

Achtung
Der Materialdruck darf nicht hoher eingestellt sein als:
- 350 bar (Art.-Nr. V. 20 900 00 000)
- 100 bar (Art.-Nr. V. 20 901 00 000)
Der Steuerluftdruck darf 8 bar nicht Gberschreiten, da sonst kein funktionssicherer
Betrieb der Spritzpistole gewahrleistet ist.

Warnung

Die gesamte Spritzanlage muss nach Arbeitsende immer drucklos geschaltet wer-
den. Die unter Druck stehenden Leitungen kdnnen platzen und nahestehende
Personen durch das ausstrémende Material verletzen.
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5.3 Spritzbildprobe erzeugen

Eine Spritzbildprobe sollte immer dann erzeugt werden, wenn:

» die Spritzpistole zum erstenmal in Betrieb gesetzt wird

» das Spritzmaterial ausgetauscht wird

» die Pistole zur Wartung oder Instandsetzung zerlegt wurde.

Das Spritzbild kann auf ein Probewerkstiick, Blech, Pappe oder Papier abgege-
ben werden.

Warnung

Halten Sie beim Verspritzen von Materialien keine Hande oder andere Korperteile
vor die unter Druck stehende Duse der Spritzpistole - der extrem hohe Spritz-
druck kann schwere Verletzungen verursachen.

Warnung
Achten Sie beim Inbetriebsetzen der Spritzpistole darauf, dass sich keine Person
im Spritzbereich befindet - Verletzungsgefahr.

1. Setzen Sie die Spritzpistole in Betrieb, um eine Spritzbildprobe zu erzeugen
(siehe 5.2 Inbetrieb- und AuBBerbetriebsetzen).

2. Kontrollieren Sie die Spritzbildprobe und verandern Sie ggf. die Einstellungen
an der Spritzpistole (siehe 5.4 Spritzbild verdndern).

54 Spritzbild verandern

Sie kénnen an der PILOT WA 30 durch die folgenden Einstellungen das Spritzbild
verandern.

Materialdurchflussmenge einstellen

Die Einstellung der Materialdurchflussmenge - und somit der Spritzstrahlbreite -
ist zunachst anhand der Auswahl einer geeigneten Diisengré3e vorzunehmen.
Durch die Einstellung des Materialdruckes am Materialregler kann dartberhinaus
die Durchflussmenge beeinflusst werden.

Materialdruck regulieren

Den geeigneten Materialdruck stellen Sie an der Pumpe und am
Materialdruckregler ein. Beachten Sie dabei die Anweisungen und
Sicherheitshinweise des Herstellers.

Wenn Sie das Spritzbild Gber die bereits erwahnten Méglichkeiten hinaus veran-

dern wollen, muss die Spritzpistole umgerlstet werden
(siehe 5.5 Spritzpistole umriisten)
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5.5 Spritzpistole umriisten

Warnung
Schalten Sie vor jeder Umristung die Spritzanlage drucklos - Verletzungsgefahr.

Warnung
Unterbrechen Sie vor jeder Umristung die Luft- und Materialzufuhr zur
Spritzpistole - Verletzungsgefahr.

Hinweis
Zur Durchfihrung der im Folgenden aufgefiihrten Arbeitsschritte benutzen Sie
bitte die Zeichnung (Faltblatt) am Anfang dieser Betriebsanleitung.

Materialdiise wechseln

1. Entfernen Sie die Uberwurfmutter (Pos. 15) (SW 22)

2. Nehmen Sie die Materialdise (Pos. 16) und die Dichtung (Pos. 17) vom
Pistolenkorper.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Materialfilter wechseln

Zur angemessenen Filterung des Materials kdnnen Sie grob- und feinmaschige
Filter verwenden.

1. Schalten Sie das komplette Spritzsystem drucklos.

2. Entfernen Sie den Materialschlauch / die Materialschlauche.

3. Entfernen Sie den Materialfilter.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

6 Reinigung und Wartung
6.1 Sicherheitshinweise

»  Schalten Sie vor jeder Wartung die Spritzanlage drucklos -
Verletzungsgefahr.

*  Unterbrechen Sie vor jeder Wartung die Luft- und Materialzufuhr zur
Spritzpistole.

* Im Arbeitsbereich ist Feuer, offenes Licht und Rauchen verboten. Beim
Verspritzen leichtentziindlicher Materialien (z. B. Reinigungsmittel) besteht
erhdhte Explosions- und Brandgefahr.

+ Beachten Sie die Sicherheitshinweise des Reinigungsmittel-Herstellers.
Insbesondere aggressive und atzende Reinigungsmittel konnen gesundheitli-
che Schaden verursachen.

6.2 Grundreinigung

Damit die Lebensdauer und die Funktion der Spritzpistole lange erhalten bleibt,
muss die Spritzpistole regelmanig gereinigt und geschmiert werden.
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Achtung
Legen Sie die Spritzpistole nie in Losemittel oder ein anderes Reinigungsmittel. Die
einwandfreie Funktion der Spritzpistole kann sonst nicht garantiert werden.

Achtung

Verwenden Sie zur Reinigung keine harten oder spitzen Gegenstéande.
Prazisionsteile der Spritzpistole kdnnten sonst beschadigt werden und das Spritz-
ergebnis verschlechtern.

Verwenden Sie zur Reinigung der Spritzpistole nur Reinigungsmittel, die vom

Hersteller des Spritzmaterials angegeben werden und die folgenden Bestandteile

nicht enthalten:

. halogenierte Kohlenwasserstoffe (z. B. 1,1,1, Trichlorathan, Methylen-Chlorid
usw.)

*  Sauren und saurehaltige Reinigungsmittel

* regenerierte Losemittel (sog. Reinigungsverdiinnungen)

«  Entlackungsmittel.

Die o0.g. Bestandteile verursachen an galvanisierten Bauteilen chemische Reak-
tionen und fihren zu Korrosionsschaden. Fur Schaden, die aus einer derartigen
Behandlung herrihren, Gbernimmt WALTHER Spritz- und Lackiersysteme keine
Gewahrleistung.

Reinigen Sie die Spritzpistole

« vor jedem Farb- bzw. Materialwechsel

* mindestens einmal wochentlich

*  materialabhangig und je nach Verschmutzungsgrad mehrfach wochentlich.
Sie erhalten so die sichere Funktion der Spritzpistole.

Zerlegen Sie die Pistole gemal 5.5 Spritzpistole umriisten.
. Reinigen Sie die Materialdiise mit einem Pinsel und dem Reinigungsmittel.
3. Reinigen Sie alle Gbrigen Bauteile und den Pistolenkdrper mit einem Tuch und
dem Reinigungsmittel.
4. Bestreichen Sie folgende Teile mit einem diinnen Fettfiim:
* Materialnadel
+  Kolbenfeder
« alle gleitenden Teile und Lagerstellen
» Die beweglichen Innenteile sind wenigstens einmal wochentlich zu fetten.
» Die Federn sollten standig mit einem leichten Fettiberzug versehen sein.
Verwenden Sie dazu ein saurefreies, nicht harzendes Fett und einen Pinsel.
Anschlieend wird die Spritzpistole in umgekehrter Reihenfolge zusammengesetzt.

N —
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6.3 Routinereinigung

Bei Farbwechseln oder nach Arbeitsende kénnen Sie die Spritzpistole auch reini-

gen, ohne diese dabei zerlegen zu mussen.

Bevor Sie die Routingereinigung durchfiihren, muss folgende Voraussetzung

erflllt sein:

* Achten Sie darauf, dass das verwendete Reinigungsmittel zu dem zu verar-
beiteden Material passt.

Flhren Sie die folgenden Arbeitsschritte durch:

1. Setzen Sie die Spritzpistole in Betrieb, (siehe 5.2 Inbetriebsetzen).

2. Spllen Sie die Pistole mit moglichst geringem Druck.

3. Setzen Sie die Spritzpistole erst auller Betrieb, wenn diese nur noch klares
Reinigungsmittel verspritzt.

Die gesamte Spritzanlage sollte nun bis zum nachsten Einsatz drucklos geschal-

tet werden.

7 Instandsetzung

Warnung
Schalten Sie vor jeder Instandsetzung die gesamte Spritzanlage drucklos -
Verletzungsgefahr.

Warnung
Unterbrechen Sie vor jeder Instandsetzung die Luft- und Materialzufuhr zur Spritz-
pistole - Verletzungsgefahr.

Hinweis
Zur Durchfiihrung der im Folgenden aufgefiihrten Arbeitsschritte benutzen Sie
bitte die Zeichnung (Faltblatt) am Anfang dieser Betriebsanleitung.

71 Undichte Nadelpackung austauschen

1. Schrauben Sie die Uberwurfmutter (Pos. 14) ab.

2. Entfernen Sie die Federbuchse (Pos. 13).

3. Ziehen Sie die Kolbenfeder (Pos. 12) aus dem Pistolenkdrper.

4. Ziehen Sie den Kolben (Pos. 9) mit der Materialnadel (Pos. 6) aus dem

Pistolenkorper.

Schrauben Sie die Nadelstopfbuchse (Pos. 5) aus dem Pistolenkdrper.
Ziehen Sie die Nadelpackung (Pos. 4) aus ihrem Sitz. Verwenden Sie dazu
einen festen Draht, dessen Ende zu einem kleinen Haken umgebogen ist.
7. Setzen Sie die neue Nadelpackung in den Pistolenkorper ein.

Die Montage der restlichen Bauteile erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

oo

Hinweis
Die aus der Pistole entnommene Nadelpackung darf nicht wieder verwendet wer-
den, da sonst eine funktionssichere Dichtwirkung nicht gewahrleistet ist.
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7.2 Materialnadel austauschen

Entfernen Sie die Uberwurfmutter (Pos. 14).

Nehmen Sie die Federbuchse (Pos. 13) ab.

Entfernen Sie die Kolbenfeder (Pos. 12).

Ziehen Sie den Kolben (Pos. 9) einschlieRlich Materialnadel (Pos. 6) aus dem
Pistolenkorper.

5. Schrauben Sie die Materialnadel aus dem Kolben.

bl

Das Einstellmal} der Materialnadel von Nadelspitze bis Kolben betragt 49,5 mm.
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Hinweis
Alle beweglichen und gleitenden Bauteile miissen vor dem Einbau in den
Pistolenk&rper mit einem saurefreien, nicht harzenden Fett eingefettet werden.

Reparaturset:

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme halt fiir die Airless-Automatik-Spritzpistole
PILOT WA 30 (350 bar) einen Reparaturset bereit, das samtliche Verschleil3teile
enthalt.

Art. Nr.: V 16 130 000 10
Bestehend aus:

Nadelpackung kompl. (Pos. 4)
Materialnadel kompl. (Pos. 6)
Nutring (Pos. 7)

O-Ring (Pos. 8)

Kolbenfeder (Pos. 12)
Dichtung (Pos. 17)

Nadelsitz kompl. (Pos. 18)
O-Ring (Pos. 19)

O-Ring (Pos. 21)

Dichtung (Pos. 22).

16

8 Fehlersuche und -beseitigung

Warnung
Schalten Sie vor jeder Instandsetzung die gesamte Spritzanlage drucklos.

Warnung
Schalten Sie vor jeder Instandsetzung die Steuer- und Zerstauberluft sowie die
Materialzufuhr zur Spritzpistole drucklos - Verletzungsgefahr.

Fehler Ursache Abhilfe

Undichtigkeit an der | Dichtung (Pos. 17), + Uberpriifen, reinigen,
Duse Nadelsitz (Pos. 18) oder ggf. austauschen
O-Ring (Pos. 19)

beschadigt oder verschmutzt

zu wenig Material Filter verschmutzt * Reinigen
Duse zu klein » GroRRere Dise wahlen
Materialdruck zu niedrig » Materialdruck erhéhen
Spritzstrahl wird Duse verschlissen * Auswechseln

nicht mehr breit

Material tritt aus der | Nadelpackung (Pos. 4) » Auswechseln
Leckagebohrung

9 Entsorgung

Die bei der Reinigung und Wartung anfallenden Materialien sind den Gesetzen
und Vorschriften entsprechend sach- und fachgerecht zu entsorgen.

Warnung

Beachten Sie insbesondere die Hinweise des Herstellers der Spritz- und
Reinigungsmittel. Unachtsam entsorgtes Material gefahrdet die Gesundheit von
Mensch und Tier.
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10 Technische Daten

Netto-Gewicht: 340 g
Dusenausstattung nach Wahl: siehe Tabelle
Druckbereiche:

max. Steuerluftdruck 8 bar

max. Materialdruck

350 bar (V 20 900 00 000)
100 bar (V 20 901 00 000)

max. Betriebstemperatur: 80° C
Schallpegel
(gemesseninca. 1m
Abstand zum Spritzobjekt) 82 db (A)
DiisengroRe Spritzbildbreite Volumenstrom Volumenstrom
in mm niedrig- bis mittel- hochviskose
bei 300 mm Abstand viskose Materialien Materialien
zum Spritzobjekt
0,18 mm o 50 - 250 0,1
0,23 mm o 100 - 300 0,2
0,28 mm @ 100 - 350 0,3
0,33 mm o 100 - 450 0,4
0,38 mm o 100 - 400 0,5
0,43 mm o 100 - 350 0,7 0,5
0,48 mm o 150 - 400 0,8 0,6
0,53 mm @ 200 - 450 1,0 0,8
0,58 mm @ 200 - 450 1,4 1,0
0,63 mm o 200 - 450 1,5 1,2

Technische Anderungen vorbehalten.

18




indice O Declaragio de Conformidade CE
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Categoria 2 N2GcT5
53 Criar amostra da forma de pulverizacdo 28 gort aparelho ¢ 2405
5.4 Modificar forma de pulverizagao 28 Encarregue da elaboragio da documentagao técnica:
5.5 Adaptar pistola pulverizadora 29 Nico Kowalski, WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Karntner Str. 18 - 30
D- 42327 Wuppertal
6 Limpeza e manutengéo 29 Avisos especiais:
6.1 aos seguintes avisos de segurancal 29 O aparelho destina-se & incorporagéo noutro aparelho. A colocagéo em funciona-
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7 Reparagao 31 Wuppertal, 1 de Janeiro de 2010
71 Substituir empanque da agulha com fuga 31 ~
7.2 Substituir a agulha do material 32 p.o. (g M
5 Py 5 Nome:Torsten Broker
8 Detecgao e ellmlnagao de erros 33 Cargo na empresa:Director do Departamento de Construgédo e Desenvolvimento
9 Eliminacao 33
10 Dados técnicos 34 Esta declaragdo nao é uma garantia das caracteristicas nos termos da responsabilidade pelo produto. Os avisos

de seguranca da documentacgdo do produto devem ser respeitados.
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Lista das pecas sobressalentes

PILOT WA 30

Ref. V20900 00 000 (350 bar)

Pos. N.° peca sobress.

1 V 20 900 01 000

V 20 902 01 003
2 V 09 002 12 000
3 V 30 900 11 003
4 V 20 900 13 000
5 V 20 900 03 003
6 V 20 900 06 003
7 V 09 220 20 000
8 V 09 103 17 002

9 V 20 900 07 004
10 V 20 900 14 001
11 V 20 900 15 003

12 V 20 900 19 000
13 V 20 900 10 000
14 V 01101 03 000
15 V 20 900 05 001

17 G 16 286 30 000
18 V 20 900 04 002
19 V 09 103 14 001
20 V 20 900 02 003
21 V 09 103 16 001
22 V 09 002 13 000
23 V 20 540 40 005
24 V 66 100 02 027

Pecas sobressalentes para Ref. V 20 901 000 00 (valvula doseadora)

25V 20901 04 002
26V 20901 06 003

Designacao

Corpo da pistola, aluminio
Corpo da pistola, ago inox
Vedante

Bocal duplo

Empanque da agulha (compl.)
Caixa de empanque da agulha

Agulha do material
Porca ranhurada
O-Ring

Embolo

Disco dentado
Porca sextavada
Mola do émbolo
Casquilho da mola
Porca de capa
Porca de capa

Bico Airless -a escolha-
Vedante

Assento da agulha
O-Ring

Casquilho roscado
Vedante

Porca sextavada
Parafuso de fecho

Unido roscada rapida com vedante

Assento da agulha
Agulha

As posigdes 15 - 21 sdo suprimidas.

Recomendamos que as pegas assinaladas a negrito (pegas de desgaste) estejam em stock.
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1 Informacgbes gerais

1.1 Identificagdo do modelo
Modelo: PILOT WA 30
Tipo: Pistola pulverizadora automatica Airless V 20 900 00 000

Valvula doseadora V 20 901 00 000

Fabricante: WALTHER spritz- und Lackiersysteme GmbH
Karntner Str. 18-30
D-42327 Wuppertal
Tel.: +49 (0)202 / 787-0
Fax: +49 (0)202 / 787-2217

1.2 Utilizacao adequada

A pistola pulverizadora automatica PILOT WA 30 destina-se principalmente a aplica-
¢ao de fluidos pulverizaveis. Podem ser aplicados todos os fluidos pulverizaveis
Airless como, por exemplo:

» Esmaltes e tintas

. Massas lubrificantes, 6leos e agentes anticorrosivos

* Colas

*  Vidrado para produtos ceramicos

*  Materiais com teor acido (apenas na versao: ago inoxidavel)

*  Decapantes

Se os materiais que pretende pulverizar ndo constarem nesta lista, deve entrar
em contacto com a WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, Wuppertal.

Os materiais pulverizaveis s6 podem ser aplicados nas pegas a maquinar ou

em objectos.

Regra geral, a temperatura do material de pulverizagdo ndo pode ser superior

a 80 °C.

A valvula doseadora (V 20 901 00 000) foi desenvolvida para a dosagem de liqui-
dos. Nao existe uma fungéo de pulverizagao.

Uma utilizagdo adequada inclui também a leitura, compreenséo e o respeito por
todos os avisos e indicagdes constantes no presente manual de instrucdes.

O aparelho cumpre os requisitos de protec¢do contra explosao da Directiva 94/9CE
(ATEX) para o grupo de explosao, categoria de aparelho e classe de temperatura
indicados na placa de caracteristicas.

Durante o funcionamento do aparelho é fundamental que as prescrigdes deste
manual de instru¢cdes sejam respeitadas.

Os intervalos de inspecgao e de manutencgéo prescritos devem ser cumpridos.

As indicagdes constantes nas plaquetas do aparelho ou as informagdes no capitulo
dos dados técnicos tém que ser respeitadas e ndo podem ser ignoradas. Uma pos-
sibilidade de sobrecarga do aparelho tem que ser excluida.

O aparelho sé pode ser utilizado em areas potencialmente explosivas, segundo

as indicagdes da entidade reguladora fiscalizadora.

E da responsabilidade da entidade fiscalizadora ou da entidade operadora
definir o perigo de explosao (distribuigdo por zonas).
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E da responsabilidade da entidade operadora verificar e assegurar que todos

os dados técnicos e a identificagdo segundo ATEX estejam em conformidade com
as predefinicdes necessarias.

No caso de processos de aplicagdo, durante os quais podem ocorrer perigos para
as pessoas, a entidade operadora deve tomar as medidas de seguranca adequa-
das.

Se durante o funcionamento do aparelho forem detectadas quaisquer anomalias,
deve-se proceder a desactivagdo imediata do aparelho e entrar em contacto com a
WALTHER Spritz- und Lackiersysteme.

Ligacao a terra / Ligagédo equipotencial

Deve ser assegurado que a pistola pulverizadora seja, separadamente ou em com-
binagdo com o aparelho onde esta montada, correctamente ligada a terra (resistén-
cia maxima 10:Q).

1.3 Utilizagao inadequada

A pistola pulverizadora ndo pode ser utilizada para outros fins que ndo os descritos
no ponto Utilizagdo adequada.

Qualquer outro tipo de utilizagéo é considerado inadequado.

Uma utilizagédo inadequada inclui, por exemplo:

* A pulverizagdo de materiais sobre pessoas e animais

*  Apulverizagdo de azoto liquido.

2 Dados técnicos

A WALTHER PILOT WA 30 é uma pistola pulverizadora automatica Airless,

de comando pneumatico, de dimensao pequena. A pressdo max. de servigo

€ de 350 bar.

A WALTHER PILOT WA 30 também pode ser adquirida como valvula doseadora
com uma pressao de servigo maxima de 100 bar.

O corpo da pistola dispde de um acabamento interno e externo em aluminio (hard-
coat). O fluido a aplicar é alimentado sob pressao na pistola pulverizadora, através
de uma bomba de émbolo ou de membrana. O fluido é pulverizado na saida do
bico do material.

O modelo PILOT WA 30 é comandado por uma valvula magnética de 3/2 vias.
Assim que a valvula de comando de 3/2 vias for accionada, o ar comprimido
necessario para o comando entra no compartimento do cilindro da pistola pulveri-
zadora e abre a alimentagdo do material.

Assim que o ar de comando for novamente interrompido pela valvula de comando
de 3/2 vias, numa primeira fase é evacuado o ar comprimido que se encontra no
cilindro. A compressao da mola do émbolo pressiona, de seguida, a agulha do
material novamente para a sua posi¢ao de partida, fechando a alimentagéo do
material.

A pressao do ar de comando é de, pelo menos, 4 bar. O aparelho automatico de
pulverizagao esta equipado, de forma padréo, para a conexao a instalagdes de
recirculagdo. Contudo, um dos furos esta fechado com um bujao. Apds a remogao
desse bujao é possivel enroscar um bocal duplo G1/4“. A pistola pode ser agora
utilizada para a operagéao de recirculagéo.

Podem ser utilizados todos os bicos Airless convencionais.
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3 Avisos de seguranga
3.1 Identificagdo dos avisos de seguranga
Atencao

O pictograma e o nivel de urgéncia "Atengao" identificam um possivel perigo
para pessoas.
Possiveis consequéncias: ferimentos graves ou ligeiros.

Adverténcia

O pictograma e o nivel de urgéncia "Adverténcia" identificam um possivel perigo
para bens materiais.

Possiveis consequéncias: danos materiais.

Aviso
O pictograma e o grau de urgéncia "Aviso" identificam informagbes adicionais
para os trabalhos seguros e eficientes com a pistola pulverizadora.

3.2 Avisos gerais de seguranga

As prescri¢cdes fundamentais de prevengao de acidentes e os regulamentos téc-
nicos de seguranga e médico-laborais reconhecidos devem ser cumpridos.

Utilizar a pistola pulverizadora apenas em locais bem ventilados. Na area de tra-
balho é proibido foguear, chamal/luz aberta e fumar. Durante a pulverizagao de
materiais facilmente inflamaveis (p. ex. esmaltes, colas, produtos de limpeza,
etc.) existe elevado perigo de saude, explosdo e de incéndio.

Deve ser assegurado que a pistola pulverizadora seja, separadamente ou em
combinagao com o aparelho onde estd montada, correctamente ligada a terra
(resisténcia maxima 10:Q).

Antes de iniciar quaisquer trabalhos de limpeza, reparagao ou de adaptacgao,
deve-se despressurizar a alimentagédo do ar e do material para a pistola pulveri-
zadora. A pressao extremamente elevada na saida da pistola ou na bomba pode
originar ferimentos graves.

Durante a pulverizagdo de materiais ndo se deve colocar as maos ou outras par-
tes do corpo a frente do bico da pistola pulverizadora sob alta pressao - a eleva-
da pressao de pulverizagédo pode originar ferimentos graves.

Utilizar os bombas de membrana e de émbolo apenas em combinagdo com um
regulador do material, de modo a evitar que a pressdao maxima de servigo de 350
bar ndo seja excedida.

Nao direccionar a pistola pulverizadora contra pessoas e animais - perigo de feri-
mentos.

Ter atengéo aos avisos de aplicagdo e de seguranga do fabricante do material de
pulverizacéo e do produto de limpeza. Especialmente materiais agressivos e cor-
rosivos podem causar danos de saude.

O ar de exaustao repleto de particulas deve ser mantido afastado da area de
trabalho e dos operadores. No entanto, deve ser utilizada uma protecgao
respiratoria e vestuario de trabalho correcto, sempre que forem realizados
trabalhos com a pistola pulverizadora. As particulas suspensas no ar sdo nocivas
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para a saude.

Na area de trabalho da pistola pulverizadora utilizar uma protecgéo auditiva.

O nivel de presséo sonora da pistola pulverizadora é de aprox. 82 dB (A).

Apbs todos os trabalhos de montagem e de manutencéo deve ter-se em atencéo
que todas as porcas e parafusos sejam firmemente apertados.

Utilizar apenas pecas sobressalentes originais, visto que s6 assim a WALTHER
pode garantir um funcionamento seguro e correcto.

Em caso de duvidas sobre a utilizagéo segura da pistola pulverizadora, deve-se
entrar em contacto com a WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH, D-42327
Wuppertal.

4 Tubagens de alimentagao

Adverténcia
As tubagens do material e do ar, que séo fixadas com uma manga, tém que ser
adicionalmente fixadas com um bragadeira.

Adverténcia

Ter em ateng&o que as ligagdes da alimentacdo do material e do ar do pulverizador
nao sejam trocadas.

4.1 Fixar a pistola pulverizadora

Fixar a pistola pulverizadora num suporte adequado e estavel, com 2 parafusos M6.

4.2 Tubagens de alimentagao

Ar de comando G 1/4*

Material G 1/4*

Conectar a tubagem do material ao regulador do material e ao bocal duplo (Pos. 3)
da pistola pulverizadora.

Adverténcia
Utilizar as bombas apenas em combinagdo com um regulador do material, de
modo a evitar que a pressdo maxima de servigo de 350 bar ndo seja excedida.

Operacao de recirculagao:

Desaparafusar o parafuso de fecho (Pos. 23) do corpo da pistola.

Enroscar, neste local, um bocal duplo G1/4*.

Instalar as ligacdes da alimentacao e do retorno do material nos dois bocais
duplos. Ter atengéo a fixagdo correcta.
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Ligagcao do material:
Fixar a tubagem de alimentacéo na ligacédo (Pos. 3) da pistola pulverizadora.
Ter atengao a fixagao correcta.

Ligacao do ar de comando:
Fixar a tubagem de alimentacdo do ar de comando na valvula magnética e na
unido roscada rapida (Pos. 24). Ter atencao a fixagéo correcta.

A pistola estéd agora operacional.

5 Manuseamento
51 Avisos de segurancga

Durante o manuseamento da pistola pulverizadora prestar especialmente atengao

aos seguintes avisos de seguranca!

* Alinstalagdo de pulverizagédo tem que ser despressurizada sempre que 0s
trabalhos forem interrompidos.

»  Utilizar uma proteccgao respiratoria e vestuario de trabalho prescritos, sempre
que forem realizados trabalhos com a pistola pulverizadora. As particulas
suspensas no ar sdo nocivas para a saude.

»  Utilizar uma protecg¢ao auditiva na area de trabalho da pistola pulverizadora.
O nivel de pressdo sonora da pistola pulverizadora é de aprox. 82 dB (A).

. Na area de trabalho é proibido foguear, chama/luz aberta e fumar. Durante a
pulverizagdo de materiais facilmente inflamaveis (p. ex. esmaltes, colas)
existe elevado perigo de explosdo e de incéndio.

5.2 Colocagdo em funcionamento e fora de servigo

Aviso
Antes da primeira colocacdo em funcionamento deve-se enxaguar o aparelho
automatico de pulverizagdo com o solvente adequado para o fluido pulverizado.

Antes de voltar a colocar a pistola pulverizadora em funcionamento, é necessario
que a pressao do material incida na pistola pulverizadora.

Adverténcia
A pressao do material ndo pode ser superior a:
- 350 bar ( Ref. V 20 900 00 000)
- 100 bar ( Ref. V 20 901 00 000)
A pressao do ar de comando nao pode ser superior a 8 bar, de modo a garantir
o funcionamento seguro da pistola pulverizadora.

Atencao

A completa instalagédo de pulverizagao tem que ser despressurizada no final dos
trabalhos. As tubagens sob pressédo podem rebentar e causar ferimentos nas
pessoas proximas da instalagdo devido ao material.
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5.3 Criar amostra da forma de pulverizagao

Uma amostra da forma de pulverizagdo deve ser criada sempre que:

»  Anpistola pulverizadora for colocada em funcionamento pela primeira vez

* O material de pulverizagao for trocado

* Apistola tiver sido desmontada para trabalhos de manutengéo ou de repara-
céo.

A forma de pulverizagao pode ser testada numa peca de ensaio, em chapa, pape-

&0 ou papel.

Atencao

Durante a pulverizagdo de materiais ndo se deve colocar as m&os ou outras partes
do corpo a frente do bico da pistola pulverizadora sob alta pressao - a elevada
pressao de pulverizagao pode originar ferimentos graves.

Atencao
Durante a colocagédo em funcionamento deve ter-se em atengdo que nenhumas
pessoas se encontrem na area de pulverizagédo - perigo de ferimentos.

1. Colocar a pistola pulverizadora em funcionamento para criar uma amostra
da forma de pulverizagéo (ver 5.2 Colocagdo em funcionamento e fora de
Servigo).

2. Controlar a amostra da forma de pulverizagdo e alterar eventualmente os
ajustes na pistola pulverizadora (ver 5.4 Modificar forma de pulverizagdo).

5.4 Modificar forma de pulverizagao

Na PILOT WA 30 é possivel modificar a forma de pulverizagéo através dos seguin-
tes ajustes.

Ajustar o caudal do material

Numa primeira fase, o ajuste do caudal - e consequentemente a largura do jacto de
pulverizagéo - deve ser realizado através da escolha de um bico com a dimenséao
adequada. Através do ajuste da pressédo do material, no regulador do material, &
possivel regular o caudal.

Regular a pressao do material

A pressao adequada do material é ajustada na bomba e no regulador da pressao
do material. Neste contexto deve ter-se atengao as instrugdes e avisos de
seguranga do fabricante.

Se pretender modificar a forma e pulverizagéo, para além das possibilidades

supracitadas, € necessario readaptar a pistola pulverizadora (ver 5.5 Adaptar
pistola pulverizadora)
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5.5 Adaptar pistola pulverizadora

Atencgao
Antes de proceder a qualquer adaptagao € necessario despressurizar a instala-
¢ao de pulverizagéo - perigo de ferimentos.

Atencao
Antes de proceder a qualquer adaptacao deve-se desconectar a alimentagéo
do ar e do material para a pistola pulverizadora - perigo de ferimentos.

Aviso
Para a realizagéo dos passos de trabalho descritos a seguir deve ser utilizado
o desenho (desdobravel) no inicio deste manual de instruges.

Trocar o bico do material

1. Retirar a porca de capa (Pos. 15) (AC 22)

2. Retirar o bico do material (Pos. 16) e o vedante (Pos. 17) do corpo da pisto-
la.

A montagem é realizada na ordem inversa.

Trocar o filtro do material

Para a filtracdo correcta do material podem ser utilizados filtros grossos e finos.
1. Despressurizar o completo sistema de pulverizacéo.

2. Retirar a tubagem do material / as tubagens do material.

3. Retirar o filtro do material.

A montagem é realizada na ordem inversa.

6 Limpeza e manutengao
6.1 Avisos de segurancga

*  Antes de proceder a qualquer manutencéo € necessario despressurizar
a instalacdo de pulverizagéo - perigo de ferimentos.

* Antes de proceder a qualquer manutengéo deve-se desconectar a
alimentacao do ar e do material para a pistola pulverizadora.

* Na éarea de trabalho é proibido foguear, chama/luz aberta e fumar. Durante
a pulverizagao de materiais facilmente inflamaveis (p. ex. produtos de
limpeza) existe elevado perigo de explosdo e de incéndio.

« Ter atencdo aos avisos de segurancga do fabricante do produto de limpeza.
Especialmente produtos de limpeza agressivos e corrosivos podem causar
danos de saude.

6.2 Limpeza base

De modo a garantir uma longa vida util e bom funcionamento da pistola pulveriza-
dora, esta deve ser limpa e lubrificada regularmente.

29



Adverténcia

Nunca colocar a pistola pulverizadora num banho de solvente ou outro produto

de limpeza. Caso contrario ndo é possivel garantir o bom funcionamento da pistola
pulverizadora.

Adverténcia

N&o utilizar para a limpeza objectos duros ou pontiagudos. Caso contrario os com-
ponentes de precisdo da pistola pulverizadora podem ficar danificados e influenciar
negativamente os resultados de pulverizagéo.

Para a limpeza da pistola pulverizadora utilizar apenas produtos de limpeza autori-
zados pelo fabricante do material de pulverizacdo e que ndo contenham as seguin-
tes substancias:

Hidrocarbonetos halogenados(p. ex. 1,1,1, tricloroetano, cloreto de metileno, etc.)

«  Acidos e produtos de limpeza com &acido

«  Solventes regenerados (as chamadas diluicdes de limpeza)

«  Eliminadores de esmalte.

As substancias supracitadas dao origem a reacgdes quimicas em componentes
galvanizados e resultam em danos por corrosdo. A WALTHER Spritz- und
Lackiersysteme ndo assume qualquer responsabilidade por danos resultantes
do contacto com estes produtos.

Limpar a pistola pulverizadora

* Antes de qualquer troca de esmalte/material

*  Pelo menos uma vez por semana

« Varias vezes por semana, consoante o tipo de material e o grau de sujidade.
Desta forma é possivel manter o bom funcionamento da pistola pulverizadora.

1. Desmontar a pistola segundo 5.5 Adaptar pistola pulverizadora.
. Limpar o bico do material com um pincel e com o produto de limpeza.
3. Limpar todos os restantes componentes e o corpo da pistola com um pano
e com o produto de limpeza.
4. Aplicar uma fina camada de massa lubrificante sobre os seguintes
componentes:
» Agulha do material
* Mola do émbolo
» Todos os componentes de deslize e rolamentos
* Os componentes internos moéveis devem ser lubrificados, pelo menos, uma
vez por semana.
» As molas devem estar sempre revestidas com uma fina camada de massa
lubrificante.
Utilizar, para isso, uma massa lubrificante sem acido e n&o resinificante
e um pincel.
A pistola pulverizadora € montada na ordem inversa.
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6.3 Limpeza de rotina

No caso de alternadores de cor ou apos o final dos trabalhos € igualmente possi-
vel limpar a pistola pulverizadora, sem ter que a desmontar.

Antes de proceder a limpeza de rotina € necessario que estejam cumpridos os
seguintes requisitos:

Ter em atengdo que o produto de limpeza utilizado combina com o material de
aplicacgao.

Realizar os seguintes passos de trabalho:

1. Colocar a pistola pulverizadora em funcionamento, (ver 5.2 Colocar em fun-
cionamento).

2. Lavar (enxaguar) a pistola com baixa presséo.

3. Desligar apenas a pistola pulverizadora, assim que esta pulverizar apenas
produto de limpeza limpo (transparente).

A completa instalagédo de pulverizagao deve agora ser despressurizada até a pro-

xima utilizagéo.

7 Reparagao

Atencgao
Antes de efectuar qualquer reparacéo € necessario despressurizar a completa
instalagéo de pulverizagao - perigo de ferimentos.

Atencgao
Antes de efectuar qualquer reparagdo deve-se desconectar a alimentagao do ar e
do material para a pistola pulverizadora - perigo de ferimentos.

Aviso
Para a realizagao dos passos de trabalho descritos a seguir deve ser utilizado
o desenho (desdobravel) no inicio deste manual de instrugdes.

71 Substituir empanque da agulha com fuga

1. Desenroscar a porca de capa (Pos. 14).

2. Retirar o casquilho da mola (Pos. 13).

3. Retirar a mola do émbolo (Pos. 12) do corpo da pistola.

4. Retirar o émbolo (Pos. 9) com a agulha do material (Pos. 6) do corpo da pis-

tola.

Desenroscar a caixa de empanque da agulha (Pos. 5) do corpo da pistola.
Retirar o empanque da agulha (Pos. 4) do respectivo assento. Utilizar para
isso um arame rigido, cuja extremidade esteja dobrada na forma de um gan-
cho.

7. Posicionar o novo empanque da agulha no corpo da pistola.

A montagem dos restantes componentes é realizada na ordem inversa.

oo

Aviso
O empanque da agulha retirado da pistola ndo pode ser reutilizado, de modo a
assegurar o bom efeito de vedacéo.
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7.2 Substituir a agulha do material

Retirar a porca de capa (Pos. 14).

Retirar o casquilho da mola (Pos. 13).

Retirar a mola do émbolo (Pos. 12).

Retirar o émbolo (Pos. 9), incluindo a agulha do material (Pos. 6), do corpo
da pistola.

5. Desenroscar a agulha do material do émbolo.

PN

A dimensao de ajuste da agulha do material, desde a ponta da agulha até
ao émbolo, é de 49,5 mm.
A montagem é realizada na ordem inversa.

Aviso

Antes da montagem no corpo da pistola € necessario lubrificar todos os componen-
tes moveis e deslizantes com uma massa lubrificante sem acido e ndo resinifican-
te.

Conjunto de reparagao:

A WALTHER Spritz- und Lackiersysteme disponibiliza um conjunto de reparagao
para a pistola pulverizadora automatica Airless PILOT WA 30 (350 bar), que con-
tém todos os componentes de desgaste.

Ref.: V 16 130 000 10
Composto por:

Empanque da agulha compl. (Pos. 4)
Agulha do material compl. (Pos. 6)
Porca ranhurada (Pos. 7)

O-Ring (Pos. 8)

Mola do émbolo (Pos. 12)

Vedante (Pos. 17)

Assento da valvula compl. (Pos. 18)
O-Ring (Pos. 19)

O-Ring (Pos. 21)

Vedante (Pos. 22).
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8 Deteccao e eliminagcao de erros

Atengao
Antes de proceder a qualquer reparagao € necessario despressurizar a completa
instalagéo de pulverizagao.

Atengao

Desligar a alimentagéo do ar de comando e do pulverizador, assim como a ali-
mentagao do material para a pistola pulverizadora, antes de iniciar trabalhos de
reparagao - perigo de ferimentos.

Erro Causa Resolucao
Fuga no bico Vedante (Pos. 17), assento | « Verificar, limpar event.
da agulha (Pos. 18) substituir

ou O-Ring (Pos. 19)
danificado ou sujo

Material insuficiente | Filtro sujo * Limpar
Bico demasiado pequeno » Escolher bico maior
Pressao do material insufi- * Aumentar a pressao
ciente do material

Jacto de pulveriza- | Bico desgastado * Substituir

¢ao nao alarga

Saida de material Empanque da agulha * Substituir
pelo furo de fuga (Pos. 4)

9 Eliminacao
Os consumiveis resultantes dos trabalhos de limpeza e de manutengdo devem

ser eliminados em conformidade com a legislagéo e as prescrigdes em vigor.

c Atencao
Prestar especial atencdo aos avisos do fabricante dos produtos de pulverizagdo
e de limpeza. Material incorrectamente eliminado coloca em risco a saude de
pessoas € animais.
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10 Dados técnicos
Peso liquido: 340 g

Equipamento dos bicos
conforme escolha: ver tabela

Gamas de pressao:

Max. pressao do ar de comando 8 bar

Max. presséo do material 350 bar (V 20 900 00 000)
100 bar (V 20 901 00 000)

Max. temperatura de servigo: 80 °C
Nivel de pressao sonora

(medido a uma distancia de aprox.
1 m do objecto de pulverizagdao) 82 db (A)

Dimenséao Largura de Caudal Caudal
do bico pulverizagdo em mm materiais materiais de alta
a 300 mm de distancia do | de viscosidade baixa viscosidade
objecto de pulverizagéo até media
0,18 mm g 50 - 250 0,1
0,23 mm @ 100 - 300 0,2
0,28 mm g 100 - 350 0,3
0,33 mm g 100 - 450 0,4
0,38 mm @ 100 - 400 0,5
0,43 mm g 100 - 350 0,7 0,5
0,48 mm @ 150 - 400 0,8 0,6
0,53 mm g 200 - 450 1,0 0,8
0,58 mm g 200 - 450 1,4 1,0
0,63 mm g 200 - 450 1,5 1,2

Reservado o direito a alteragées técnicas.
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Das WALTHER PILOT- Q
Programm

*  Hand-Spritzpistolen

»  Automatik-Spritzpistolen

»  Niederdruck-Spritzpistolen
(System HVLP)

«  Zweikomponenten-Spritzpistolen

*  Materialdruckbehalter

*  Drucklose Behalter

*  Ruhrwerk-Systeme

»  Airless-Gerate und
Flussigkeitspumpen

*  Materialumlaufsysteme

*  Kombinierte Spritz- und
Trockenboxen

*  Absaugsysteme mit
Trockenabscheidung

*  Absaugsysteme mit Nassabscheidung

»  Trockner

e Zuluft-Systeme

*  Atemschutzsysteme und Zubehér

O programa e

WALTHER PILOT

Pistolas pulverizadoras manuais
Pistolas pulverizadoras automaticas
Pistolas pulverizadoras de baixa
presséao (sistema HVLP)

Pistolas pulverizadoras para esmaltes
a base de dois componentes
Reservatorio de material sob pressao
Recipientes sem pressao

Sistemas agitadores

Aparelhos Airless e bombas de liqui-
dos

Sistema de recirculagdo de material
Cabinas combinadas de pintura e de
secagem

Sistemas de aspiragao com separa-
¢ao a seco

Sistemas de aspiragdo com separa-
¢ao a humido

Secador

Sistemas de admissao do ar
Sistemas de protecgéo respiratoria e
acessorios

wA

Die Beschichtungs-Experten
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lT" WALTHER spritz- und Lackiersysteme GmbH

ER Karntner Str. 18-30 » D-42327 Wuppertal

Tel.: 0202 / 787-0 « Fax: 0202 / 787-2217
www.walther-pilot.de

E-mail: info@walther-pilot.de
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